Настоящее техническое описание на унты из меха со сквозной меховой подкладкой, с кожаными передами и задинками, с подошвой из войлока, рантово-прошивного метода крепления.

1. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ
1.1.Унты  меховые изготавливаются  в соответствии с требованиями настоящих технических описаний, по технологии и образцам, утвержденным в установленном порядке.

1.2. В случае изменения по желанию заказчика отдельных параметров и характеристик обуви, фасон колодок, лекала и образцы должны согласовываться между организацией –изготовителем и Заказчиком.
1.3. Обувь по размерам соответствует требованиям, указанным в табл.1.

                                                                                                                                             Таблица 1

	Вид обуви
	Половозрастная группа обуви
	Размер обуви

	Унты меховые
	мужские
	245/40

	
	
	255/41

	
	
	265/42

	
	
	275/43

	
	
	285/44

	
	
	295/45

	
	
	305/46

	
	
	315/47


      Примечание: В числителе указаны размеры в штрихмассовой             
                              системе нумерации, в знаменателе – в метрической.

1.4. Основные размеры готовых унтов соответствуют значениям, указанным в табл. 2.
                                                                                                                                                            Таблица 2

	№ п/п
	Наименование места измерения
	Размер деталей, мм
	Допуски, мм

	
	
	40
	41
	42
	43
	44
	45
	46
	47
	

	
	
	245
	255
	265
	275
	285
	295
	305
	315
	

	1
	Длина основной стельки
	260,5
	270,5
	280,5
	290,5
	300,5
	310,5
	320,5
	330,5
	

	2
	Общая высота от подошвы (от ранта)
	440,0
	445,0
	450,0
	460,0
	470,0
	480,0
	485,0
	490,0
	+/- 5,0

	3
	Высота задинки в месте скрепления ее с союзкой первой строчкой
	78,0
	80,0
	82,0
	84,0
	86,0
	88,0
	90,0
	90,0
	+/- 3,0

	4
	Высота задинки по задней осевой линии
	95,0
	95,0
	98,0
	101,0
	104,0
	107,0
	110,0
	110,0
	+/- 3,0

	5
	Ширина голенищ вверху (по верхней проекции от осевой линии задней части голенища на переднюю часть голенища)
	255,0
	260,0
	265,0
	270,0
	275,0
	280,0
	285,0
	290,0
	+/- 5,0

	6
	Ширина прохода голенищ (по линии соединения союзки и задинки с голенищем)
	180,0
	185,0
	190,0
	195,0
	200,0
	205,0
	210,0
	215,0
	+/- 3,0

	7
	Длина подколенного ремня
	600,0
	600,0
	600,0
	600,0
	600,0
	600,0
	600,0
	600,0
	+/- 5,0

	8
	Длина черезподъемного ремня:
- с полевой стороны

- с внутренней стороны
	90,0

280,0
	90,0

280,0
	90,0

280,0
	90,0

280,0
	90,0

280,0
	90,0

280,0
	90,0

280,0
	90,0

280,0
	+/- 3,0

+/- 3,0

	9
	Ширина подколенного и черезподъемного ремня
	18,0
	18,0
	18,0
	18,0
	18,0
	18,0
	18,0
	18,0
	+/- 3,0


1.5. Детали верха обуви и подкладки унтов меховых соответствуют требованиям, указанным в табл.3.

                                                                                                                                                                  Таблица 3

	№ п/п
	Наименование детали
	Материалы, из которых выкраиваются детали
	Нормативно-техническая документация
	Толщина деталей, в мм
	Участки, из которых выкраиваются детали

	1
	Союзка 
	Юфть для верха обуви
	ГОСТ 485-82
ОСТ 17-317-74
	1,5-2,0
	Из чепрачных частей юфтевых кож

	2
	Задинка 
	Юфть для верха обуви
	ГОСТ 485-82

ОСТ 17-317-74
	1,5-2,0
	Из плотных частей юфтевых кож

	3
	Черзподъемные и подколенные ремни
	Юфть для верха обуви
	ГОСТ 485-82

ОСТ 17-317-74
	1,5-2,5
	Из плотных частей юфтевых кож

	4
	Внутренний карман
	Юфть для верха обуви
	ГОСТ 485-82

ОСТ 17-317-74
	0,8-1,5
	Из плотных частей юфтевых кож

	5
	Голенище 
	- Овчина шубная выделанная

- Овчина меховая выделанная
	ГОСТ 1821-75

ГОСТ 4661-76
	
	

	6
	Подкладка под голенище и союзку
	- Овчина шубная выделанная

- Овчина меховая выделанная
	ГОСТ 1821-75

ГОСТ 4661-76
	
	


1.6. Детали низа обуви соответствуют требованиям, указанным в табл.4.

                                                                                                                                                                  Таблица 4

	№ п/п
	Наименование детали
	Материалы и участки кожи, из которых вырубаются детали
	Толщина деталей, мм

	1
	Подошва 
	- Войлок подошвенный 

ТУ 8161-013-05251899-2005
Резина пористая НШ-2 ТУ 17-21-526-87
	14,0 +/- 2,0
5,5 +/- 1,0

	2
	Основная стелька
	- Войлок ГОСТ 6308-71
	8,0 +/- 1,0

	3
	Задник 
	- Задник формованный ГОСТ 9542-89
	3,0 +/- 1,0

	4
	Вкладная стелька
	- Овчина шубная выделанная ГОСТ 1821-75
- Овчина меховая выделанная ГОСТ 4661-76

- Картон обувной ГОСТ 9542-89 (ГОСТ 3916-69)
- Войлок ГОСТ 6308-71
	3,0 +/- 1,0

2,5 +/- 1,0


1.7. Вспомогательные материалы соответствуют значениям, указанным в табл.5.

                                                                                                                                                       Таблица 5

	№ п/п
	Наименование материала
	Нормативно-техническая документация

	1
	Нитки обувные 70ЛЛ, 100ЛХ, 150ЛХ
	ГОСТ 30226-93

	2
	Пряжки, хольнитены
	ТУ 17-15-24-91

	3
	Клей 152И, 88-КР, 128
	ТУ 2242-003-39998138-96


1.8. Детали верха унтов скрепляются хлопчатобумажными нитками по ГОСТ 30226-93.

1.9. Пристяжные ремни шириной 18 – 20мм.

1.10. Пряжки металлические для подколенных и черезподъемных ремней соответствуют требованиям ТУ 17-15-24-91.

1.12.  Обувь выпускается парой. Все одинаковые детали в паре одинаковые по толщине, плотности, форме, размерам, цвету и рисунку мереи. Каждая пара унтов прочно скреплена в верхней части голенищ.

1.13. Прочность ниточных креплений переда с мехчулком не менее 120н/см (12кгс/см).
      2. МАРКИРОВКА 

2.1. Маркировка и упаковка обуви соответствует требованиям ГОСТ 27837. 
3. УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

6.1. При эксплуатировании обуви необходимо соблюдать следующие условия:
6.2. Правильно подбирать обувь по размеру ноги. Стопа в обуви не должна быть сжатой.
6.3. Ежедневно просушивать обувь при комнатной температуре. Нельзя сушить обувь на нагретых поверхностях (батареях парового отопления, печах и т.д.).
6.4. Избегать воздействия на материал верха щелочей, кислот, активных растворителей.
6.5.Чистку верха обуви производить путем применения обувного крема и щетки.

4. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

Изготовитель гарантирует соответствие обуви настоящему техническому описанию при соблюдении условий эксплуатации, своевременном ремонте и правильном уходе за обувью.
Гарантийный срок носки – 12 месяцев со дня выдачи обуви в эксплуатацию.
